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Climate Air+: Monitoreo Avanzado de
Temperatura y Humedad

La solucion Climate Air+ combina los dispositivos RHT Air+ y AirGate Air+ para
proporcionar un monitoreo preciso, seguro y escalable de temperatura y
humedad en entornos criticos como almacenes farmacéuticos, centros de datos
e instalaciones industriales.
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Con tecnologia LoRa para comunicaciones de largo alcance y encriptacién patentada
para la seguridad de los datos, garantiza el cumplimiento normativo y la continuidad
operativa, incluso en entornos desafiantes.

PRINCIPALES APLICACIONES
e Almacenes farmacéuticos: Cumplimiento
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