
Estos productos se utilizan en una variedad de aplicaciones, como:
Inspección de sistemas eléctricos
Detección de incendios y prevención de riesgos
Diagnóstico de sistemas HVAC
Inspección en estructuras Mecánicas y construcción

Beneficios clave:
Aumentan la seguridad 
Mejoran la eficiencia en las inspecciones industriales
Registran y analizan resultados brindando ahorro de tiempo y dinero
Permiten el análisis predictivo con equipos en funcionamiento

Ofrece soluciones innovadoras en
diversos sectores de la industria:

Petrolera
Eléctrica
Alimenticia
Minería y demás

Especializada en tecnologías de:

Acústica
térmica
Tecnología ultrasónica

HIKMICRO, es una de las compañías más grande del mundo fabricante de
cámaras termográficas y es parte de la empresa HIKVISION centrada en el
mantenimiento predictivo para la industria 
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